Instructions de montage et d’entretien
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les dommages matériels

FR Remarques importantes pour éviter

Percage

FR

Serrage des vis a la main

FR Disposition ou activité autorisée

J FR Disposition ou activité autorisée

FR

Serrage des vis a fond

§ §®5\;+ FR Option

FR

Moyen d’étanchéité respectant la loi

0406

6

1] 11| FR Imperméable a la diffusion de vapeur
6 66‘3

606

FR

Vérification

6 66
5,00 604

|||»0 FR Perméable a la diffusion de vapeur
6 o GIA 66
6608600

Maintenance annuelle

/\ FR Intérieur

Retrait de I'élément de construction
ou du conditionnement et élimination

A FR Extérieur

Ouverture a I'intérieur

o 10) 0 O% FR Formation de condensation

Ouverture a I’'extérieur
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FR FRANCAIS

A propos de ce mode d’emploi

Cette notice se compose d’une partie texte et d’'une partie
illustrée. Vous trouverez cette derniére a la fin de la partie
texte.

Lisez attentivement et suivez les présentes instructions. Elles
contiennent des informations importantes concernant le
produit. Veuillez en particulier respecter toutes les consignes
de sécurité et de danger.

Conservez précieusement les présentes instructions !

Consignes de sécurité utilisées

ATTENTION
Désigne un danger susceptible d’endommager ou de
détruire le produit.

Détermination de la position de la porte

La position de la porte doit étre déterminée en fonction des
possibilités de fixation locales, du type de mur et des écarts
nécessaires par rapport aux bords des chevilles et des axes
de celles-ci. Positionnez la porte, dans la mesure du pos-
sible, de telle maniére qu’elle affleure le mur au niveau de
I’isolation. En cas de magonnerie monolithique ou a simple
paroi, positionnez la porte le plus proche possible de la paroi
intérieure du batiment. Le processus isotherme ne doit étre
ni altéré ni interrompu. La porte doit étre positionnée de
sorte a éviter tout pont thermique dans les raccords muraux.

Fixation a la construction
1. L'espace entre le cadre de porte et la maconnerie doit
étre rempli de matériaux isolants (par exemple laine de
verre ou laine de roche).
Compression de la ganse.
3. Scellage du joint intérieur pour éviter la diffusion
de vapeur.
4. Réalisez le joint extérieur avec des bandes d’étanchéité
précomprimées pour permettre la diffusion de vapeur.

»

Exécution de surface

La surface de porte est munie d’un revétement en vernis
trempé ou d’un revétement de feuil. Ce revétement confere
les propriétés suivantes a la surface de la porte :

e Protection anticorrosion

e Résistance a la décoloration

e Protection contre les influences environnementales

Laquer la surface (Nouveau vernissage sur des surfaces
a revétement en vernis trempé) :

1. Poncer la surface.

Nettoyer minutieusement la surface poncée.

Appliquez directement une laque de finition a 2
composants PUR ou une couche passivante a 2
composants EPOXI - puis une laque synthétique

du commerce.

2.
3.
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ATTENTION

Produits d’entretien inappropriés

La surface de la porte ou les éléments de constructions

voisins peuvent étre endommagés par des brosses

métalliques ou des substances agressives, caustiques
ou décapantes telles que des acides.

» Pour I'entretien de votre porte d’entrée, utilisez
uniquement des produits d’entretien disponibles
dans le commerce ainsi que des chiffons doux ou
des tissus.

» Pour chaque produit d’entretien, veuillez toujours
vous conformer aux instructions du fabricant.

Conseils d’entretien pour poignées et parements en acier
inoxydable

Vous venez de faire I'acquisition d’un produit de grande
qualité en acier inoxydable. Protégez-le par un entretien
régulier | De cette maniére, vous préviendrez I’'apparition de
traces de corrosion non souhaitées dues aux intempéries
et aux impuretés liées a son utilisation. La présence d’une
fine couche de rouille ne peut donc constituer un motif de
réclamation ! Pour I'entretien de 'acier inoxydable, nous
recommandons le produit d’entretien issu de notre gamme
de vente. Vous pouvez I'acquérir auprées de votre distributeur.
A titre alternatif, vous pouvez également utiliser un produit
d’entretien courant pour acier inoxydable. N’utilisez jamais
de produits corrosifs, mordants ou décapants, comme des
acides ou des brosses en acier, qui endommageraient la
surface de I'acier inoxydable ou les composants attenants.
Pour chaque produit d’entretien, veuillez toujours vous
conformer aux indications du fabricant !

» Graissez ou huilez une fois par an les composants
mobiles de la ferrure. Utilisez exclusivement des huiles
désacidifiées ou de la vaseline.

» Sous certaines conditions climatiques, de I'eau de
condensation peut se former sur I’élément.
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ATTENTION
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OPTION [7.1]
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— FR Force d’adhérence
o <5N/25mm

FR Force d’arrachement

<50 N /25 mm

FR En cas d'utilisation de film adhésifs de protection lors
de la pose / du crépissage / de la peinture, seuls des
rubans adhésifs a faible adhérence doivent étre utilisés
afin d’exclure tout endommagement des surfaces
vernies lors du retrait !

Toute transmission ou reproduction de ce document, toute exploitation ou communication de son contenu sont interdites, sauf
autorisation expresse. Tout manquement a cette regle est illicite et expose son auteur au versement de dommages et intéréts.
Tous droits réservé en cas de dépot d’un brevet, d’un modeéle d’utilité ou d’agrément. Changements de construction réservés.
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